SOVRAFUSIONI

Valutazione di sovrafusioni su quattro diversi
tipi di dispositivi implantari
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Sovrafusioni in implantologia, componenti prefabbricati, adattamento sovrafusioni, resistenza Parole chiave
a trazione, esame metallografico prove di corrosione.

Da parecchi anni per la realizzazione di sovrastrutture implantari & uso corrente Introduzione
eseguire sovrafusioni su componenti prefabbricati forniti dall'industria. Tali compo-
nenti vengono indicati dalle ditte produttrici con varie denominazioni: pilastri, mon-
coni, cilindri ecc. Essi vengono realizzati industrialmente in modo da presentare un
accurato combaciamento con la testa dell'impianto corrispondente. Su tali compo-
nenti possono essere sovrafusi vari tipi di leghe dentali per la realizzazione di parti
protesiche.' Questo metodo permette di ottenere un buon grado di adattamento tra
la testa dell'impianto e le suddette parti protesiche in quanto il combaciamento vie-
ne ottenuto industrialmente mediante accurate lavorazioni meccaniche di precisio-
ne. Si evitano in questo modo le difficolta di adattamento che si incontrerebbero se
tali parti protesiche venissero realizzate totalmente tramite il procedimento di fusio-
ne a cera persa’,

Nel presente lavoro sono state eseguite prove atte a valutare I'adattamento di sovra-
fusioni su componenti implantari destinati a tale scopo. Per 'esecuzione delle sovra-
fusioni sono state impiegate leghe della Ditta Argen (USA) e alcuni dispositivi implan-
tari disponibili in commercio. Tali dispositivi sono stati forniti dalle seguenti ditte: Oral-
plant (Pordenone, ltalia), 3i (USA), Sulzer Calcitek (USA), Bone System (Milano, Ita-
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